
《高效节能焊接关键技术及装备研究》项目验收意见

2017年12月23日受江苏省科技厅委托，江苏科技大学组织召开了江苏省产学研前瞻性联合研究项目《高效节能焊接关键技术及装备研究》（项目编号：BY2015065—06）验收会。与会专家听取了课题组汇报，审阅了验收材料，经问询、答辩和讨论，形成以下验收意见：
1. 提供的验收材料真实、齐全，符合验收要求。
2. 该项目已完成了研究合同提出的任务和指标，部分超出预期目标。开发了1套缆式焊丝成套装备（生产1.8mm-5.4mm的缆式焊丝），2套外特性可调的缆式焊丝弧焊电源及配套送丝机构和焊枪，其中缆式焊丝气保焊接电源最大输出电流为1000A，缆式焊丝埋弧焊接电源最大输出电流为1600A，缆式焊丝电弧焊熔敷速度提高20%，节电15%。

3. 该项目申请了发明专利6项、授权了发明专利4项，发表了论文8篇，其中SCI（ESI）论文6篇、EI论文1篇、核心论文1篇；完成了研究技术报告1份；培养了青年学术、技术骨干6人，培养了博士后1人、博士研究生2人、硕士研究生16人

4. 项目经费专款专用，使用合理。

验收委员会认为该项目完成了合同规定的各项任务指标，一致同意通过验收。
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